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Abstract of EP1498180 

An automotive or industrial catalytic converter 
has a knitted wire mesh matrix substrate with a 
wire core. The wire core has a first coating of 
solder metal under a first washcoat intermediate 
layer followed by an outer washcoat with a 
catalytic agent. - The solder has a greater 
chemical affinity for the washcoat intermediate 
layer than the wire core. Virtually the entire 
surface of the wire is coated with solder. The 
solder has an aluminum-chromium base 
containing 3-4 wt.% aluminum, plus nickel and 
chromium. The intermediate washcoat layer has 
an aluminum oxide base. The wire core is low- 
alloy stainless steel or construction steel. - An 
INDEPENDENT CLAIM is also included for the 
manufacture of the above wire mesh catalytic 
substrate in which the wire core is solder-coated 
at 1100-1250 deg. C. 



10 



20 




Fig. 2 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



(19) 



3 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



(12) 



(H) EP 1 498 180 A2 

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



(43) 


Veroffentlichungstag: 


(51) Intci7: B01J 35/04, B01J 37/02 




19.01 .2005 Patentblatt 2005/03 


(21) 


Anmeldenummer: 04016977.3 




(22) 


Anmeldetag: 19.07.2004 




(84) 


Benannte Vertragsstaaten: 


(72) Erfinder: 




AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES Fl FR GB GR 


• Schneider, Carola 




HU IE IT LI LU MC NL PL PT RO SE SI SK TR 


91781 Weissenburg (DE) 




Benannte Erstreckungsstaaten: 


• Heubusch, Dieter 




ALHRLTLVMK 


91174 Spalt (DE) 


(30) 


Prloritat: 18.07.2003 DE 10332995 


(74) Vertreter: Weigel, Matthias, Dipl.-lng. et al 






Melssner, Bolte & Partner 


(71) 


Anmelder: Rhodlus GmbH 


Postfach 86 03 29 




91781 Weissenburg (DE) 


81630 MQnchen (DE) 



(54) Metallischer Katalysatorsubstrat sowie Verfahren zu dessen Herstellung 



(57) Die Erfindung betrifft ein Katalysatorsubstrat 
(10) fur einen Katalysator, insbesondere fur einen Ka- 
talysator zur Behandlung von Abgasen einer Verbren- 
nungskraftmaschine. Das Katalysatorsubstrat (10) hat 
einen Drahtkorper (14) aus gestricktem Oder gewickel- 
tem Draht. Die Drahtoberflache des Drahtkorpers (14) 



ist mit Lot (22) beschichtet, an dem eine Washcoat-Zwi- 
schenschlcht (24) anhaftet. Die Washcoat-Zwischen- 
schicht (24) tragt wiederum eine katalytisch wirksame 
Schicht (26). Des weiteren betrifft die Erfindung ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines derartigen Katatysatorsub- 
strates (10). 
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Beschreibung 

[0001] Die Erf inciting betrifft ein Katalysatorsubstrat 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 fur einen Kata- 
lysator, insbesondere fOr einen Katalysator zur Behand- 
lung von Abgasen einer Verbrennungskraftmaschine. 
Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 9 zur Herstellung eines der- 
artigen Katalysatorsubst rates. 

[0002] Katalysatoren, die beispielsweise zur Behand- 
lung von Abgasen von Verbrennungskraftmaschinen 
oder zur Behandlung von Abgasen in der chemischen 
Industrie eingesetzt werden, 6ind ublicherweise aus Ka- 
talysatorsubstraten, auch Katalysatoreinsatze genannt, 
gebiidet, welche in einem gemeinsamen Katalysatorge- 
hSuse aufgenommen sind. 

[0003] Das Katalysatorsubstrat hat einen Substrat- 
korper, auf dessen Oberflache eine katalytisch wirksa- 
me Schichtaufgetragen ist. Seit einigerZeit werden als 
Substratkorper Drahtkorper verwendet, die aus einem 
geeigneten Metalldraht gestrickt oder gewickelt und, so- 
fern erforderlich, durch Umformen in die gewunschte 
Form gebracht worden sind. Die Oberflache des Draht- 
korpers ist mit einer sogenannten Washcoat-Zwischen- 
schicht beschichtet, auf welche die eigentliche kataly- 
tisch wirksame Schicht aufgebracht ist. Ein Katalysator 
mit einem derartigen Katalysatorsubstrat ist beispiels- 
weise aus der DE 101 33 231 A1 bekannt. 
[0004] Um zu gewahrleisten, dass sich die die kata- 
lytisch wirksame Schicht tragende Washcoat-Zwi- 
schenschicht nicht vom Drahtkorper lost, wird der Draht- 
korper aus einem Drahtmaterial gefertigt dass eine be- 
sonders hohe chemlsche Affinitat zu der die Washcoat- 
Zwlschenschlcht blldenden Substanz aufwelst. So wird 
bei herkommlichen Katalysatorsubstraten, bei denen ei- 
ne Washcoat-Zwischenschicht aus Aluminiumoxid auf- 
gebracht ist, als Drahtmaterial fur den Drahtkorper alu- 
miniumhaltiger Stahl, beispielsweise Aluchrom (CrAI 20 
5 oder CrAI 25 5) verwendet. 

[0005] Trotz Verwendung derartiger teurer Sonder- 
stfihlezeigen die Katalysatorsubstrate mit Drahtkorpern 
einen vergleichsweise hohen Grad an Degradation, d. 
h. die katalytisch wirksame Schicht vermindert sich uber 
die Laufzeit des Bauteils gesehen schneller als bei Ka- 
talysatorsubstraten mit Keramikkorpern. 
[0006] Es ist Aufgabe der Erfindung, das Katalysator- 
substrat der eingangs genannten Art bzw. das bekannte 
Verfahren zur Herstellung eines derartigen Katalysator- 
substrates so weiterzubilden, dass das Katalysatorsub- 
strat einen verglichen mit den bekannten : aus Draht ge- 
fertigten Katalysatorsubstraten geringeren Grad an De- 
gradation zeigt. 

[0007] Diese Aufgabe wird durch ein Katalysatorsub- 
strat mit den Merkmalen nach Anspruch 1 gelost. Ferner 
wird die Aufgabe durch ein Verfahren mit den Merkma- 
len nach Anspruch 9 gelost. 

[0008] Bei dem erfindungsgemaBen Katalysatorsub- 
strat wird der Drahtkorper, bevor er mit der Washcoat- 



Zwischenschicht versehen wird, mit Lot beschichtet. 
Beim Beschichten des Drahtkorpers mit Lot werden die 
freiliegenden Drahtabschnitte von Lot ummantelt, wah- 
rend gleichzeitig das im heiBen Zustand f lusslge Lot auf- 

5 grund der zwischen den unmittelbar benachbart zueln- 
ander angeordneten Drahtabschnitten des Drahtkor- 
pers wirkenden Kapillarkrafte in die Zwischenraume 
zwischen diesen gefordert wird. Im ausgeharteten Zu- 
stand umschlieBt das Lot die einzelnen Drahtabschnit- 

10 te, wahrend die unmittelbar zueinander benachbart an- 
geordneten Drahtabschnitte miteinander verbunden 
werden, ohne dass dabei die Strom ungsquerschnitte 
der Maschen bzw. Offnungen zwischen den Drahtab- 
schnitten merklich verringert werden. Der -Drahtkorper 

15 hat somit zumindest annahernd dieselbe Oberflache 
wie ein herkdmmlicher Drahtkorper ohne Lotbeschich- 
tung , so dass das mit der katalytisch wirksamen Schicht 
fertig beschichtete erfindungsgemaBe Katalysatorsub- 
strat eine zumindest annahernd gleich groBe Reakti- 

20 onsoberflache aufweist, wie herkdmmliche Katalysator- 
substrate mit Drahtkorper. 

[0009] Durch das Lot wird der Drahtkorper insgesamt 
stabilisiert, so dass Relativbewegungen zwischen un- 
mittelbar zueinander benachbart angeordneten Draht- 

25 abschnitten in Folge mechanischer Belastungen, wie 
Vibrationen, DruckstoBen und ahnlichem, nahezu voll- 
standig ausgeschlossen sind. Durch die fehlenden Re- 
lativbewegungen zwischen den Drahtabschnitten wird 
wiederum erreicht, dass die am Lot anhaftende Wash- 

30 coat-Zwischenschicht, welche die eigentlich katalytisch 
wirksame Schicht tragt, nicht beschadigt wird, so dass 
die an der Washcoat-Zwischenschicht gehaltene kata- 
lytisch wirksame Schicht weniger schnell abgetragen 
wird als bei herkommlichen Katalysatorsubstraten mit 

35 Drahtkorpern. Gleichzeitig kann das Lot zum einen an 
die chemischen Eigenschaften des Drahtmaterials des 
Drahtkorpers und zum anderen an die chemischen Ei- 
genschaften der Washcoat-Zwischenschicht so ange- 
paBt werden, dass moglichst hohe BindungskrSfte zwi- 

^0 schen der Drahtoberflache des Drahtkorpers und dem 
Lot einerseits und der Oberflache des Lots und der Wa- 
shcoat-Zwischenschicht andererseits erreicht werden. 
In der Folge zeigt das erfindungsgemaB hergestellte 
Katalysatorsubstrat einen verglichen mit bekannten Ka- 

45 talysatorsubstraten geringeren Grad an Degradation. 
[0010] Weitere Vorteile der Erfindung werden aus der 
nachfolgenden Beschreibung, derZeichnung sowie den 
Unteransprtichen ersichtlich. 

[0011] So wird bei einer besonders bevorzugten Aus- 
50 fuhrungsform des erfindungsgemaBen Katalysatorsub- 
strates vorgeschlagen, zum Beschichten des Drahtkor- 
pers ein Lot zu verwenden, dass eine hohere chemische 
Affinitat zur Washcoat-Zwischenschicht aufweist als 
das Drahtmaterial des Drahtkorpers. Hierdurch wird er- 
55 reicht, dass sich die Washcoat-Zwischenschicht beim 
Auftragen auf den Drahtkorper aufgrund der hoheren 
chemischen Affinitat des Lotes insbesondere am Lot 
niederschlagt und an diesem anhaftet. Bei ausreichen- 
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der Beschichtung mit Lot und damit ausreichender Be- 
schichtung mit der Washcoat-Zwischenschicht ist si- 
chergestellt, dass eine fur die katalytische Reaktion 
ausreichend groBe katalytisch wirksame Schicht am 
Katalysatorsubstratvorhanden 1st, ohne dass derDraht- 
k6rper aus einem teuren Werkstotf wie Aluchrom gefer- 
tigt sein muB. 

[001 2] Vorzugsweise Ist die gesamte Drahtoberflache 
des Drahtkorpers mit Lot bedeckt, so dass fur den 
Drahtkorper als Drahtmaterial niedriglegierte Stahle 
verwendet werden konnen. 

[0013] Bei einer besonders bevorzugten Ausfuh- 
rungsform des erfindungsgemaBen Katalysatorsubstra- 
tes wird ein Lot auf Aluminium-Chrom-Basis und eine 
Washcoat-Zwischenschicht auf Aluminiurnoxid-Basis 
verwendet, da diese beiden Materialien eine besonders 
hohe chemische Affinitat zueinander besitzen und folg- 
iich gut aneinander haften. Der Aluminiumgehalt des 
Lotes auf Aluminium-Chrom-Basis liegt bei dieser Aus- 
fuhrungsform vorzugsweise in einem Bereich von 2 bis 
6 Gewichtsprozent, besonders bevorzugt in einem Be- 
reich von 3 bis 4 Gewichtsprozent, wodurch eine aus- 
reichend hohe Affinitfit zur Washcoat-Zwischenschicht 
gewahrleistet ist, wahrend gleichzeitig eine ausreichend 
hohe Festigkeit der einzeinen Lotverbindungen zwi- 
schen den Drahtabschnitten sichergesteiit ist. 
[0014] Als besonders vorteiihaft hat sich die Verwen- 
dung eines Lotes herausgestellt, das sich im wesentli- 
chen aus Nickel, Chrom und Aluminium zusammen- 
setzt, wobei insbesondere durch die Nickel- und Chro- 
manteile eine besonders hohe Festigkeit und Hitzebe- 
st&ndigkeit der Lotverbindungen erreicht wird. 
[001 5] Die Washcoat-Zwischenschicht enthalt mlnde- 
stens ein Metalloxld aus Aluminium als TrSgeroxid und 
kann mit weiteren Oxidkomponenten aus der Gruppe 
der Alkalimetalle, Erdalkalimetalle, wie Barium oder Ma- 
gnesium, und Selten-Erd-Metalle, wie Lanthan oder 
Cer, versetzt seln. Die katalytisch wirksamen Bestand- 
telle werden ublicherweise aus der Gruppe der Edelme- 
talle Platin, Rhodium, Ruthenium, Palladium und Iridium 
ausgewMhlt. 

[001 6] Insbesondere durch die Tatsache, dass derar- 
tige Katalysatorsubstrate in sehr hohen Stuckzahlen ge- 
fertlgt werden, ist es von besonderem Vorteil, wenn der 
Drahtkorper aus einem vergleichsweise kostengunsti- 
gen niedriglegierten Stahl oder Edelstahl gefertigt ist, 
wobei die Verwendung niedriglegierten Stahls insbe- 
sondere dann bevorzugt ist, wenn die gesamte Drahto- 
berflache des Drahtkorpers mit Lot bedeckt ist. 
[001 7] Des weiteren betrifft die Erfindung ein Verfah- 
ren zur Herstellung eines derartigen Katalysatorsub- 
strates fur einen Katalysator. Bei dem erfindungsgema- 
Ben Verfahren wird zunachst ein aus Draht gestrickter 
oder gewickelter Drahtkorper bereitgestellt, welcher an- 
schlieBend mit einem Lot beschichtet wird. Nach dem 
Ausharten des Lots wird die Washcoat-Zwischenschicht 
aufgebracht, auf welche anschlieBend zumindest ab- 
schnittsweise die katalytisch wirksame Schicht aufge- 



tragen wird. 

[001 8] Das Beschichten des Drahtkorpers mit Lot er« 
folgt vorzugsweise bei einer Temperatur in einem Be- 
reich von 1100°C bis 1250°C. Durch Verwendung die- 

s ses Hochtemperaturlotes, das erst ab dieser vergleichs- 
weise hohen Temperatur schmilzt, ist sichergesteiit, 
dass sich das am Katalysatorsubstrat anhaftende Lot 
trotz der hohen Betriebstemperaturen, mit denen der 
Katalysator betrieben wird und die kurzzeitig Spitzen- 

10 temperaturen von bis zu 1100°C aufweisen konnen, 
nicht verandert. 

[0019] Zum Auftragen des Lotes wird bei einer beson- 
ders bevorzugten Verfahrensvariante des erfindungs- 
gemaBen Herstellungsverfahrens vorgeschlagen, das 

is Lot in Form einer Lotsuspension oder Lotpaste aus Lot- 
partikeln und einem Bindemittel sowie gegebenfalls 
auch einem FluBmittel auf den Drahtkorper aufzubrin- 
gen und den Drahtkorper nach dem Auftragen der Lot- 
suspension zum Aufschmelzen des Lotes in einem War- 

20 meofen, vorzugsweise in einem Vakuumofen, auf die Li- 
quidustemperatur des Lotes zu erwarrnen. Durch die 
Verwendung der Lotsuspension ist ein besonders 
gleichmaBiger Auftrag des Lotes auf die Oberflache des 
Drahtkorpers moglich. Das Auftragen der Lotsuspensi- 

25 on kann durch Spriihen, Tranken oder Bepinseln erfol- 
gen. 

[0020] Alternativ ist es auch moglich, das Lot auf den 
Drahtkorper aufzutragen, in dem der Drahtkorper in ein 
Lotbad eingetaucht wird. 
30 [0021 ] Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines 
Ausfuhrungsbeispieles unter Bezugnahme auf die bei- 
gefugte Zeichnung naher erlautert. Darin zeigt: 

Fig. 1 in schematischer Darstellung den erfindungs- 
55 gemaBen Verfahrensablauf zur Herstellung 

des erfindungsgem&Ben Katalysatorsubstra- 
tes, 

Fig. 2 eine vergroBerte Seitenansicht der Maschen 
40 des im erfindungsgemaBen Katalysatorsub- 

strat verwendeten gestrickten Drahtkorpers, 
und 

Fig. 3 einen vergroBerten Schnitt entlang der 
45 Schnittlinie A-A in Fig. 2, in dem der Aufbau 

der verschiedenen auf den Drahtkorper aufge- 
brachten Schichten dargestellt ist. 

[0022] In Fig. 1 ist in schematischer Darstellung der 
so Verfahrensablauf zur Herstellung eines erfindungsge- 
maBen Katalysatorsubstrates 1 0 dargestellt. 
[0023] In einem ersten Schritt 1 00 wird durch Stricken 
oder Wickeln aus einem Draht aus niedriglegiertem 
Stahl ein Drahtrohling 12 des Katalysatorsubstrates 10 
55 gefertigt. AnschlieBend wird in einem Schritt 110 der 
Drahtrohling 12 durch Umformen in einen Drahtkorper 
14 mitvorgegebenen Abmessungen umgeformt. Dieser 
Umforrnvorgang ist jedoch nicht zwingend erforderlich, 
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so dass gegebenenf alls auch der gestrickte oder gewik- 
kelte Drahtrohling 12 als Drahtkorper 14 der weiteren 
Verarbeitung zugefuhrt werden kann. In Fig. 2 ist in ver- 
grdBerter Darstellung ein Ausschnltt eines gestrickten 
Drahtk&rpers 14 dargesteilt, bel dem die einzeinen 
Drahtabschnitte 16 unter Bildung von Maschen 18 mit- 
einander vertounden sind, 

[0024] Wie Fig. 1 weiter zeigt, wird der Drahtkorper 
14 nach dem Umformen in einem Schritt 120 mit einer 
Lotsuspension durch Spriihen, beispielsweise durch 
Wet- Powder-Spraying, benetzt. Dabei dringt die Lot- 
suspension insbesondere aufgrund der Kapillarkrafte in 
die zwischen zueinander benachbarten Drahtabschnit- 
ten 16 ausgebildeten Maschen 18 und Spalten 20 ein 
(vgl. Fig. 2), so dass nlcht nur die frei zuganglichen 
Oberflachenbereiche des Drahtkorpers 14, sondern 
auch Bereiche zwischen zueinander benachbarten 
Drahtabschnitten 16 des Drahtkorpers 14 mit der Lot- 
suspension benetzt sind, wie durch die Wellenschraffur 
in Schritte 120 angedeutet ist. Die Lotsuspension ent- 
halt Lotpartikel aus einer Nickel-Chrom-Aluminium-Le- 
gierung mit einem Aluminiumanteil von 3 bis 4 Ge- 
wichtsprozent sowie ein Bindemittel. 
[0025] Der mit Lotsuspension benetzte Drahtkorper 
14 wird anschlieBend in Schritt 130 in einem Vakuum- 
ofen O bei einer Temperatur von etwa 1100°C bis 
1250°C uber einen Zeitraum von etwa anderthalb bis 
zweieinhalb Stunden warmebehandelt. Durch die War- 
mebehandlung schmeizen die Lotpartikel und verteilen 
sich gleichmaBig uber die gesamte Oberflache des 
Drahtk6rpers 14, wobei sich das geschmolzene Lot 22 
gleichmfiBig auf der Oberflache und in den Spalten 20 
des DrahtkGrpers 14 vertellt. 

[0026] Mit zunehmender Temperatur verdampft das 
Bindemittel, so dass die Drahtoberfiache des Drahtkor- 
pers 14 mit Lot 22 benetzt ist. AnschlieBend wird der 
Drahtkorper 14 abgekuhlt, damit das Lot 22 aushartet. 
Nach dem Ausharten des Lotes 22 ist vorzugsweise die 
gesamte Oberflache des Drahtkorpers 1 4 mit Lot 22 be- 
deckt, wobel die unmittelbar benachbart zueinander an- 
geordneten Drahtabschnitte 1 6 durch das Lot 22 zumin- 
dest teilwelse miteinander verbunden sind. 
[0027] Im nachfolgenden Schritt 140 wird der mit Lot 
22 bedeckte Drahtkorper 1 4 in ein Tauchbad T getaucht 
und mit einer Washcoat-Zwischenschicht 24 versehen, 
die aus Aluminiumoxid gebildet ist. Aufgrund des hohen 
Aluminiumanteils im Lot 22 hat das Lot 22 eine beson- 
ders hohe chemische Affinitat zu den Aluminiumoxidp- 
artikeln der Washcoat-Zwischenschicht 24, so dass sich 
die Aluminiumoxidpartikel, die die Washcoat-Zwischen- 
schicht 24 bilden sollen , gleichmaBig auf dem Lot 22 des 
Drahtkorpers 14 niederschlagen und an dem Lot 22 an- 
haften. 

[0028] Nach dem Auftragen und Ausharten der Was- 
hcoat-Zwischenschicht 24 werden in einem Schritt 150 
katalytisch wirksame Partikel, beispielsweise aus Pla- 
tin, Rhodium, Palladium, Ruthenium und/oder Iridium, 
auf die Washcoat-Zwischenschicht 24 beispielsweise 



durch Spritzen aufgebracht, wobei sich auf der Wash- 
coat-Zwischenschicht 24 eine katalytisch wirksame 
Schicht 26 ausbildet. Nach dem Ausharten der kataly- 
tisch wirksamen Schicht 26 wird das erfindungsgemaBe 
5 Katalysatorsubstrat 10 einer Weiterverarbeitung zuge- 
fuhrt. 

[0029] In Fig. 3 ist in einer Schnittansicht entlang der 
SchnittlinieA-Ain Fig. 2derSchichtaufbau derverschie- 
denen Schichten auf einem der Drahtabschnitte 16 des 

10 Drahtkorpers 14 dargesteilt. Die Oberflache des Draht- 
abschnittes 1 6 ist vollstandig mit Lot 22 ummantelt. An 
dem Lot 22 haftet die Washcoat-Zwischenschicht 24 an , 
auf der wiederum die katalytisch wirksame Schicht 26 
aufgetragen ist. 

is [0030] Durch das Lot 22 werden die einzeinen Draht- 
abschnitte 16 des Drahtkorpers 14 miteinander verbun- 
den, so dass das erfindungsgemaBe Katalysatorsub- 
strat 10 einerseits eine verglichen mit herkommlichen 
Katalysatorsubstraten hdhere Steifigkeit und Festigkeit 

20 besitzt. Andererseits werden Relativbewegungen zwi- 
schen benachbarten Drahtabschnitten 16 im Katalysa- 
torsubstrat 10 verhindert, die durch mechanische Bela- 
stungen, wie Schwingungen, DruckstoBe und ahnliches 
verursacht sind. Durch die fehlenden Relativbewegun- 

25 gen zwischen den einzeinen Drahtabschnitten 16 wird 
beim fertigen Katalysatorsubstrat 10 erreicht, dass der 
an den Drahtabschnitten 16 anhaftende Schichtaufbau 
aus Lot 22, Washcoat-Zwischenschicht 24 und kataly- 
tisch wirksamer Schicht 26 nicht beschadigt wird, wah- 

30 rend das Lot 22 aufgrund der hohen chemischen Affini- 
tat zur Washcoat-Zwischenschicht 24 gleichzeitig ein 
gutes Anhaften der Washcoat-Zwischenschicht 24 am 
Drahtkorper 14 des Katalysatorsubstrates 10 sicher- 
stellt. 

35 [0031] Des weiteren kann durch die Verwendung des 
Lotes 22 fur den Drahtkorper 1 4 ein vergleichsweise ko- 
stengunstiger Werkstoff verwendet werden, beispiels- 
weise ein niedriglegierter Edelstahl (beispielsweise 5X 
CrNi 18 10, Werkstoff-Nr. 1 .4301), ein Baustahl oder ein 

^0 ahnlicher Werkstoff, der lediglich iiber ausreichende 
mechanische Eigenschaften sowie eine ausreichende 
Hitzebestandigkeit verfugen muB. Das Lot 22 kann da- 
gegen zum einen an die chemischen Eigenschaften des 
Drahtmaterials des Drahtkorpers 14 und zum anderen 
an die chemischen Eigenschaften der Washcoat-Zwi- 
schenschicht 24 so angepaBt werden, dass moglichst 
hohe Bindungskrafte zwischen der DrahtoberflSche des 
Drahtkorpers 14 und dem Lot 22 einerseits und der 
Oberflache des Lots 22 und der Washcoat-Zwischen- 

50 schicht 24 andererseits erreicht werden. 

[0032] Durch das Zusammenwirken dieser MaBnah- 
men hat das nach dem erfindungsgemaBen Verfahren 
hergestellte Katalysatorsubstrat 10 verglichen mit den 
bekannten Katalysatorsubstraten mit Drahtkorpern ei- 

55 nen deutlich geringeren Grad an Degradation. 
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PatentansprUche 

1. Katalysatorsubstrat fur einen Katalysator, insbe- 
sondere fur einen Katalysator zur Behandlung von 30 
Abgasen einer Verbrennungskraftmaschine, mit ei- 
nem Drahtkorper (14) aus gestricktem oder gewik- 
keltem Draht, wobei der Drahtkbrper (14) zumin- 
dest tellwelse mlt einer Washcoat-Zwlschenschicht 
(24) versehen ist, welche zumindest abschnittswei- 35 
se eine katalytisch wirksame Schicht (26) tragt, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die Drahtoberflache des Drahtkorpers (14) mit 
Lot (22) beschtchtet ist, und dass die Washcoat- 
Zwlschenschicht (24) am Lot (22) anhaftet. 40 

2. Katalysatorsubstrat nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzelchnet, dass das Lot (22) eine hohere che- 
mische Affinit&t zur Washcoat-Zwischenschicht 
(24) aufweist als das Drahtmaterial des Drahtkor- 45 
pers (14). 

3. Katalysatorsubstrat nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzelchnet, dass zumindest anna- 
hernd die gesamte Drahtoberflache des Drahtkor- so 
pers (14) mit dem Lot (22) bedeckt ist. 

4. Katalysatorsubstrat nach Anspruch 1 , 2 oder 3, da- 
durch gekennzelchnet, dass das Lot (22) ein Lot 

auf Aluminium-Chrom-Basis und die Washcoat- 55 
Zwischenschicht (24) eine Washcoat-Zwischen- 
schicht auf Aluminiumoxid-Basis ist. 



5. Katalysatorsubstrat nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzelchnet, dass das Lot (22) einen Aluminium- 
gehalt In einem Bereich von 2 bis 6 Gewichtspro- 
zent, vorzugsweise in einem Bereich von 3 bis 4 
Gewichtsprozent hat. 

6. Katalysatorsubstrat nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzelchnet, dass sich das Lot (22) im 
wesentlichen aus Nickel, Chrom und Aluminium zu- 
sammensetzt. 

7. Katalysatorsubstrat nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzelchnet, dass die Wash- 
coat-Zwischenschicht (24) mindestens ein Metallo- 
xid aus Aluminium enthalt. 

8. Katalysatorsubstrat nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzelchnet, dass der Draht- 
korper (14) aus einem niedriglegierten Edelstahl 
oder Baustahl gefertigt ist. 

9. Verfahren zur Herstellung eines Katalysatorsub- 
strates fur einen Katalysator, insbesondere fur ei- 
nen Katalysator zur Behandlung von Abgasen einer 
Verbrennungskraftmaschine, bei dem ein aus Draht 
gestrickter oder gewickelter Drahtkorper (14) be- 
reitgestellt wird, auf den zumindest teilweise eine 
Washcoat-Zwischenschicht (24) aufgebracht wird, 
welche zumindest abschnittsweise mit einer kataly- 
tisch wirksamen Schicht (26) versehen wird, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass der Drahtkorper (14) vor dem Aufbringen der 
Washcoat-Zwischenschicht (24) mit einem Lot (22) 
beschichtet wird, und 

dass die Washcoat-Zwischenschicht (24) nach 
dem Ausharten des Lots (22) auf das Lot (22) auf- 
gebracht wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass der Drahtkorper (14) bei einer Tem- 
peratur oberhalb von 900°C, vorzugsweise in ei- 
nem Bereich von 1100°C bis 1250°C, mit Lot be- 
schichtet wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge- 
kennzelchnet, dass das Lot (22) in Form einer Lot- 
suspension oder Lotpaste aus Lotpartikeln und ei- 
nem Bindemittel sowie gegebenenfalls einem 
FluGmittel auf den Drahtkorper (14) aufgetragen 
wird, und dass der Drahtkorper (1 4) nach dem Auf- 
tragen der Lotsuspension zum Aufschmelzen des 
Lotes (22) in einem Warmeofen, vorzugsweise in 
einem Vakuumofen (O), auf die Schmelztemperatur 
des Lotes (22) erwarmt wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass das Auftragen der Lotsuspension 
durch Spruhen, Tranken oder Bepinseln erfolgt. 
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13. Verfahren nach Anspruch 9 Oder 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Drahtkorper (1 4) zum Auf- 
tragen des Lotes (22) In ein Lotbad getaucht wird. 
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